Maschinengewindebohrer fir Sacklochgewinde

Ausfihrung: ca. 40°-50" rechtsspiralgenutat, Anschnitt Form C (2-3 Gang), DIN 371 M3-M10 mit verstarktam

Schaft, DIN 376 ab M12 mit Uberaufschaft, die Spanse werdsn durch die starken Rechtsspiralnutsn besondars

gut aus dam Sackloch in Schaftrichtung abgsfuohrt

|
e Diz Einsatzrichtwerts finden Sie im Eylhandbuch und unter www.aylshop.de.

15430...

Maschinengewindebohrer fiur Sacklochgewinde Typ H TiCN

Einsatz: fiir Stahle bis 1200 N/mm?, Viergltungs- und Einsatzstdhle, Cu-Mi-legierte Bronzen und harte

Kunststoffe

15441...

Maschinengewindebohrer fiir Sacklochgewinde Typ N VAPO Gold

Eingatz: durch die speziglle Geometrie universall sinsstzbar fir Stahle bis 1000 N/mm?, vergltets und rostfreis

Stihle (VA), Guss und ME-Lagisrungsn

15443...

Eigenschaften: 50°-Spirals fir verbassarta Spanabfuhr

Maschinengewindebohrer fiir Sacklochgewinde Typ VA PM TiCN

Eingatz: fir Stahle bis 1300 N/mm?, rost-, sdure- und hitzebastandigs Stihle, Gussaissn mit Lameallangraphit,

Kupfar- und Kupferegisrungen, Aluminium- und Nicksllegisrungan

16444,
Eigenschaften: 50°-Spirale flr verbessaris Spanabfuhr

Maschinengewindebohrer fiir Sacklochgewinde Typ N PM Gold

Einsatz: durch dia spezislle Geometrie universall sinsetzbar filr Stahla bis 1200 N/mm?, vergitete und rostfreic

Stahle (VA), Guss und ME-Lagierungan
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15445... Maschinengewindebohrer fiir Sacklochgewinde Typ VA VAPO [ wa0E w HSS-E
GERMANY
Eigenschaften: dampfangelasssns Oberfliche gegen KaltaufschweiBung L e
Einsatz: fur vergltste und rostireie Stahle (VA), Werkzeugstahle, Schnsellarbeitsstahles und klemmende
ME-Legisrungan
15445
156450... Maschinengewindebohrer fiir Sacklochgewinde Typ VA |wacew | [HSS-E
GERMANY
Einsatz: fir vergiteta und rostireie Stihle (VA), Werlzeugstahle, Schnellarbeitsstihle und klemmende L “
NE-Legierungen Wﬂ
15450
15460... Maschinengewindebohrer fiir Sacklochgewinde Typ N VAPO [waE HSS-E
lGERMNYl
15460
K L2 15441 15443, 15444 15445
Goninde | Steigung [ L1 d = I;’h‘:"‘a L2 mm | 15430, | St | DR | T | va | 15460.. | 15460...
mm mim mm mm mm mm quﬁrst TiCN Gold TiCN Gold VAPO VA VAFO
M2 04 a5 28 2.1 15 45 - = = B - - - 14,75
M2,5 0,45 50 28 2.1 2,05 5 - = = = = = = 13,60
M3 05 56 35 27 25 5 5 20,80 12,00 | 30,95 19,65 13,60 13,60 | 11,00
M4 07 63 45 34 33 75 7 21,00 | 1200 | 3285 | 19,65 | 1380 | 13,80 | 10,65
M5 08 70 5 49 42 B85 8 22,50 12,65 | 3380 | 21,00 14,45 1445 | 11,15
M6 1 B0 5 49 5 1 10 29,70 13,05 | 3845 | 24,50 14,85 14,85 | 11,15
M8 1,25 80 ) 62 6,8 14 13 3185 | 1535 | 46,15 | 2900 | 1740 | 1740 | 13,30
M10 15 100 10 & 8.5 16 15 39,45 17,60 | 49,06 | 36,50 21,20 | 21,20 | 15,60
M1z 175 110 9 7 10,2 18,5 18 46,25 | 22,40 | 6510 | 43,00 21,00 | 26,70 | 20,65
Mid 2 110 11 g 12 20 - 65,70 - - 62,00 | 3390 | 40,70 | 30,50
M16 2 110 12 9 14 20 20 61,10 | 52,80 | 9450 | 62,00 | 39,00 | 39,00 | 29,80
M18 25 125 14 11 15,5 25 - = = = = 83,30 | 63,80 | 54,10
M20 25 140 16 12 175 25 25 111,00 | 4985 | 15750 | 71,00 | 5890 | 5890 | 43,25
M22 25 140 18 145 19,5 27 - - - - - = = 70,80
M24 3 160 18 145 P3| 30 - - - - - = = 60,60
M27 3 160 20 16 24 30 - - - - - - - 86,50
M30 35 160 22 18 26,5 35 - - - - - - - 100,30







