15653... Maschinengewindebohrer metrisch fein, fiir Sacklochgewinde Typ UNI PM ISO |HSS-E

6 HX PM
Einsatz: fiir Stihla bis 1300 MN/mm#, rost-, sdure- und hitzebastindige Stihle, Gussaisan mit Kugelgraphit,

Kupfer- und Kupferegierungan, Aluminium- und Nickellegisrungan mgm o
Ausfilhrung: ca. 50° rechtsspiralgenutst, Anschnitt Form C (2-3 Gang) g — =
Baschichtung: Hardlubs 15653

166E5... Maschinengewindebohrer metrisch fein, fiir Sacklochgewinde Typ UNI VAPO (wAADE 1N EI‘?B% HSS-E

GERMANY
L i

Eigenschaften: DIN 374 mit Ubsrlaufschaft, dampfangalassene Oberfliche gegen KaktaufschwaiBung

Einsatz: univarsall fiir Baustahle, Automatenstahle, Vergitungsstihle, Nitrier- und Einsatzstahle bis
1000 W'mm?, Kugelgraphitguss

Ausfihrung: ca. 40° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang)

15655
15658... Maschinengewindebohrer metrisch fein, fiir Sacklochgewinde Typ VA VAPO (wAADE EI?BCI!II] HSS-E
lGE?I.MNT.

Eigenschaften: DIN 374 mit Uberlaufschaft, dampfangelassene Obarfliche gegen KaltaufschweiBung

Einsatz: fiir vergltete und rostireie Stahle (VA), Werkzeugstahle, Schnellarbeitsstihle und klemmende
ME-Lagierungen
15658

Ausfiihrung: ca. 40 rechtsspiralgenutat, Anschnitt Form C (2-3 Gang)

15660... Maschinengewindebohrer metrisch fein, fiir Sacklochgewinde Typ N VAPO [wAaDE 1N EI?BCI!I] HSS-E
Eigenschaften: DIN 374 mit Ubsrlaufschaft, dampfangalassene Oberfliche gegen KaktaufschwaiBung (RN

Einsatz: fiir gut spanbars Stihle bis ca. 1000 N/mm#, unlagiorte und niedriglegierta Stdhla, Baustihla,
Tempearguss, weiche ME-Metalle und thermoplastische Kunststoffe
15660

Ausfihrung: ca. 40° rechtsspiralgenutet, Anschnitt Form C (2-3 Gang)

gg;‘z;’g * L1 d = Kamloch-0 L2 L2 mm 15653... 15665... 15658... 15660...
mm mm mm mm mim mm nur 15653 PM UNI UNI VA N

MB5X0,5 70 35 27 45 5 - - 20,25 - 21,65
MEX0,5 B0 45 3.4 55 5 N - - - 22,00
MBX0,75 80 45 3,4 5.2 8 - - 21,65 - 18,90
MBEX0,5 80 6 49 75 8 - - - - 30,55
MEX0,75 B0 6 49 72 B - - ‘ - 23,70
Max1 80 6 49 7 Iy 10 57,70 17,50 22,35 18,55
M10X0,75 50 7 55 92 Iy - - - - 29,85
NHOX1 30 7 55 3 E 12 62,00 18,20 21,30 20,25
M10X1,25 100 7 5.5 B8 14 12 59,80 20,25 - 25,75
M12X1 100 ) 7 1 I 14 75,30 24,75 29,85 27,80
M12X1,25 100 ) 7 10,8 15 14 75,30 28,85 B 32,25
Mi2X1,5 100 ) 7 105 15 14 70,80 21,65 29,50 22,00
MA4X1 100 11 5 13 11 N - 32,5 - 36,00
M14X1,25 100 11 3 128 15 - - - - 28,05
M14X1,5 100 11 g 125 15 16 95,20 20,20 37,05 28,85
M18X1 100 12 9 15 11 - B 34,65 B 41,50
M16X1,5 100 12 9 125 15 16 109,40 34,00 44,65 36,40
M1BX1 110 14 11 17 12 - - 45,65 - 53,90
NABX1,5 110 14 11 165 16 20 168,70 2495 56,60 45,65
M20X1 125 16 12 19 12 - - - - 56,30
M20X1,5 125 16 12 185 16 20 186,80 22,80 - 47,00
M22X1,5 125 18 145 205 16 - B 59,40 B 8,60
M24X1,5 140 18 145 295 16 - - - 90,60 89,20
M25X1,5 140 18 145 235 24 - - - - 88,10
M27X1,5 140 20 16 255 20 N - - - 97,30
M30X1,5 150 22 18 285 20 - B p B 120,80




